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Powtoka elastomerowa

TEKNOPUR 400-800 jest dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowg powtoka

lastomerowa. Powtoke otrzymuje sie metoda natryskowa. - 2w
TEKNOPUR 400-800 jest opracowany na bazie zmodyfikowanego

polimocznika.

Przeznaczona do stosowania w celu zapewnienia wodoszczelnosci dachéw bitumicznych i podtozy betonowych.
TEKNOPUR 400-800 wytrzymuje uderzenia, silne Scieranie, chemikalia i ciggte zanurzenie w wodzie. Powtoki zotkng pod
wptywem promieniowania UV. W przypadkach gdy wymagana jest powtoka zachowujaca trwaty kolor powierzchnie nalezy
dodatkowo zabezpieczy¢ poliuretanowa farba nawierzchniowg TEKNODUR 0050, 0090 lub 0190.

Powtoke elastomerowa naktada sie zazwyczaj na grubos¢ 2000 - 3000 pm.

Produkt posiada aprobate CE do ochrony konstrukcji betonowych.

DANE TECHNICZNE

Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje Oznakowanie CE

Zalecane podtoze Bitumy, Beton, Geotextile, GRP, Sklejka, Stal, Drewno
Spoiwo Produkt polimocznikowy

Zawartosc czesci statych Okoto 100 % objetoSciowych

Catkowita masa czesci statych Okoto 1130 g/I

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 0 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna wydajnos¢ teoretyczna
na sucho (pm) na mokro (pm)
(m*/1)

2000 2000 0,5

3000 3000 0,3
Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku

itp.

Kolory Czarny, szary jasny, czerwony dachéwkowy. Inne kolory na zamoéwienie.
Potysk (60°) Potysk
Utwardzacz Sktadnik A: TEKNOPUR HARDENER 7245
Proporcje mieszania (A:B) 1:1 czesci objetoSciowo
Czas zelowania Ok. 15 sekund
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Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym i suchym

miejscu w szczelnie zamknietym opakowaniu.

Utwardzacz reaguje z wilgocig zawartg w powietrzu. Otwarte opakowania
powinny by¢ szczelnie zamkniete po uzyciu oraz zaleca sie je zuzy€ w ciggu 3 dni
od otwarcia. Beczki powinny by& wyposazone w rurki osuszajace.
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INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Usunac¢ zgorzeliny oraz rdze poprzez czyszczenie
strumieniowo-5cierne do stopnia Sa 2% (norma ISO 8501-1). Profil
chropowatosci powierzchni po obrébce musi byé szorstki —,rough” (komparator
wzorzec typ G) (ISO 8503-2) (G).

Powierzchnie bitumiczne: Usunac z podtoza wszelkie zanieczyszczenia (np.
ttuszcze i sole), ktére moga niekorzystnie wptywat na proces aplikacji.
Powierzchnia do malowania musi by¢ czysta i sucha. Uszkodzone fragmenty
nalezy wczesniej naprawic zgodnie z wymaganiami podtoza i sposobem
renowacji.

Powierzchnie betonowe: Beton powinien mie¢ co najmniej 4 tygodnie i by¢
dobrze utwardzony, wilgo€ musi by¢ zwigzana, a powierzchnia sucha.
Wilgotnos¢ wzgledna betonu musi by¢ ponizej 97% lub 4% wagowo (by 45/BLY
7).

Mleczko cementowe nalezy usunat z powierzchni betonu poprzez Srutowanie,
szlifowanie lub piaskowanie. Luzne lub stabo zwigzane fragmenty podtoza
powinny by¢ usuniete. Cata powierzchnia doktadnie odkurzona i odpylona za
pomoca odkurzacza lub szczotki. Powierzchnia betonu musi by¢ czysta i
pozbawiona jakichkolwiek zanieczyszczen, ktére moga wptynac ujemnie na
przyczepnosc.

KOMPOZYT GRP (tworzywo sztuczne wzmocnione wtoknem szklanym): Obrobic
wstepnie powierzchnie za pomocg mechanicznego szlifowania Sciernego P60 -
P80. Usunac¢ pyt. Ze wzgledu na zrdznicowany charakter kompozytéw, przed

intensywnym uzyciem zawsze zaleca sie przeprowadzenie testu przyczepnosci.
Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Bardziej szczegbotowe instrukcje dostepne w osobnych opisach systeméw.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.
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Gruntowanie POWIERZCHNIE STALOWE: Jako farba gruntujgca moze by¢ zastosowana
rozpuszczalnikowa farba poliuretanowa TEKNODUR PRIMER 8-00 lub grunt
epoksydowy TEKNOMASTIC 80 PRIMER. W sytuacji, gdy chcemy zastosowac
inny grunt nalezy wczesniej skontaktowac sie z producentem.

POWIERZCHNIE BITUMICZNE: Powierzchnie zagruntowac lakierem
poliuretanowym utwardzanym wilgocig TEKNOPUR SEALER 100-00 lub
lakierem poliuretanowym TEKNOPUR SEALER 200-00, zgodnie z instrukcjg

przekazana w karcie technicznej.

POWIERZCHNIE BETONOWE: Powierzchnie zagruntowact lakierem
poliuretanowym utwardzanym wilgocig TEKNOPUR SEALER 100-00 lub
lakierem poliuretanowym TEKNOPUR SEALER 200-00, zgodnie z instrukcjg
przekazana w karcie technicznej.

Metoda nanoszenia Natrysk urzadzeniem dwukomponentowym z podgrzewaniem

Produkt naktadaé odpowiednim aparatem dwukomponentowym z
podgrzewaniem ,hot twin-feed spray” np. GRACO REACTOR lub PMC PHX-2.
Sktadniki mieszajg sie w pistolecie (np. Graco Fusion AP lub PMC AP-2). Komore
mieszania i Srednice dyszy nalezy dobrac w zaleznosci od malowanego obiektu.

Zalecane cisnienie natrysku 150-160 bar.
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Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Czasy schniecia

- suchosc na dotyk

- wytrzymuje do lekki ruch
- petne utwardzenie
Kolejna warstwa

Czyszczenie

Do nakfadania farby aparatem dwukomponentowym sktadniki przed uzyciem
nalezy przetrzymywac w temperaturze +20 - +25 °C, zeby zachowac ich
ptynnosc w trakcie podawania przez pompe. Baze przed uzyciem bardzo
doktadnie wymieszac w celu jej ujednorodnienia.

Stosunek w pompie dozujacej musi wynosic 1:1. Ogrzewanie nalezy ustawic w
taki sposdb zeby temperatura obu skfadnikéw wynosita od +75 do +80°C. Weze
nalezy ogrzac do tej samej temperatury. Temperatura mieszanki w dyszy musi

wynosic przynajmniej +70°C.

Grubos¢ powtoki nalezy kontrolowat z uzyciem ptytki referencyjnej z
odpowiednim przyrzadem do pomiaru grubosci suchej powtoki. Maksymalna
zalecana ilos¢ do natozenia w jednej aplikacji wynosi 1500-2000 pm. Grubsze

powtoki sa naktane etapami, tak aby zapewnic ostygniecie warstwy.

Powierzchnie pionowe:

W przypadku pionowych powierzchni wymagana grubos¢ powtoki jest
budowana poprzez naktadanie kilku spojonych warstw, z ktérych kazda bedzie
miata wystarczajaca iloS¢ czasu zeby stwardnieé, dzieki czemu unikniemy
zaciekania.

WiasSciwy stosunek mieszania jest zapewniony poprzez kontrole ciSnienia w
pompie podajacej, zuzycie sktadnikdw a rowniez pomiar twardosci powtoki
(Shore A, ISO 868).

Podczas pracy nalezy przestrzegac wskazan producenta aparatury natryskowej
do materiatdw dwusktadnikowych.

Powierzchnia przeznaczona do obrobki musi byc sucha. W czasie naktadania
oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego powietrza oraz malowanej
powierzchni powinna wynosi¢ powyzej 10°C, a wilgotno5¢ wzgledna powietrza
ponizej 90%. Temperatura powierzchni przeznaczonej do malowania powinna
by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu rosy.

+23 °C/50%RH

Okoto 40 sec.

Okoto 5 min

Okoto 1 dniu

. . tym samym materiatem
Temp. powierzchni

min. max.
+10°C 4 min 24 h
+23°C 1 min 24K

TEKNOCLEAN 6496, TEKNOCLEAN 6481-00.
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ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczenstwa i Srodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci

|
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Teknos Oy, Takkatie 3, P.O. Box 107, FI-00371 Helsinki, Finland
19
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 0040

0809-CPR-1063
EN 1504-2:2004

Produkty do ochrony powierzchni — Powtoki

Odpornos¢ fizyczna (5.1)

Odpornosé chemiczna (6.1)

Kontrola zawilgocenia (2.2)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie Klasa Il: = 50 N/mm? (przy obcigzeniu ruchem kot stalowych)
Odpornosé na Scieranie Wymagania: ubytek masy mniejszy niz 3000 mg

Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody Wymagania: w < 0,1 kg/m? x vh

Odpornosc na silng agresje chemiczng Wymagania: zmniejszenie twardosci o mniej niz 50%
Odporno5¢ na uderzenia Klasa lll: =20 Nm

» ) Wymagania: System sztywny bez obcigzenia ruchem: = 1,5 (1,0)
Przyczepno5¢ przy odrywaniu

N/mm?
Zdolno5¢ pokrywania rys Klasa A5: szerokosc pokrywanej rysy > 2,5 mm, -10°C
Przepuszczalnos¢ pary wodnej Klasal,sd<5m
Substancje niebezpieczne Patrz Karta Charakterystyki

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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