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TEKNOHEAT 500-100 GS =

Modyfikowana farba silikonowa

TEKNOHEAT 500-100 CS jest jednosktadnikowa farbg odporna na ciggte
dziatanie temperatury do +650°C, nie wymagajacg wstepnego - w
wygrzewania, zawierajgcg aktywne pigmenty antykorozyjne.

Stosowana jako samodzielne jednowarstwowe zabezpieczanie konstrukgji stalowych eksploatowanych w temperaturze do
+650°C. Zalecana rowniez do stosowana w systemach malarskich termoodpornych, gdzie jako warstwe gruntowa stosuje sie
powtoki etylokrzemianowe (np. Teknozinc ESI 3180) eksploatowane w temperaturze do +500°C.

Srebrzysta, szybko wysychajaca, matowa, powtoka zabezpiecza antykorozyjnie elementy stalowe w Srodowisku korozyjnym do
C3H/C4M przy grubosci suchej powtoki min. 90 pm. W Srodowiskach o wyzszej korozyjnosci zalecana w zestawie z powtokami
etylokrzemianowymi.

0S¢

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Konstrukcje stalowe

Zalecane podtoze Stal

Spoiwo Produkt silikonowo-aluminiowy
Zawartosc czesci statych 45=%2% objetosciowo (ISO 3233)
Catkowita masa czesci statych Okoto 790 g/l

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 500 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
60 133 7.5
80 178 5,6

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie jezeli natozy sie
jej zbyt gruba warstwe, zalecamy aby catkowita grubos¢ powtoki nie byta
wieksza niz 120pm. Wieksze grubosci powtoki moga powodowat pecherzenie
pod wptywem temperatury.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

Kolory TO-850 aluminiowy

Potysk (60°) Mat
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TEKNOHEAT 500-100 CS

M
s TEKNOS

Rozcienczalnik
Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Metoda nanoszenia
Nanoszenie

Warunki podczas malowania

TEKNOSOLV 1639
Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym i suchym
miejscu, w szczelnie zamknietych opakowaniach.

Zaleca sig, przed czyszczeniem zmycie powierzchni woda z dodatkiem
OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czysta woda. Usunat z podtoza wszelkie
zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac na proces przygotowania
podtoza i malowania.

Na powierzchniach stalowych zgorzeline i rdze usung¢ przy pomocy obrobki
strumieniowo-5ciernej do uzyskania stopnia czystosci co najmniej Sa 2% (1ISO
8501-1).

W przypadku potrzeby wykonania poprawek po montazowych lub naprawy
drobnych uszkodzen powtoki dopuszcza sie przemalowanie farbg TEKNOHEAT
500-100 CS na podtoze PSt3. W tych przypadkach dobrze przylegajaca powtoka
powinna pozostac nienaruszona.

Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni przygotowanej do malowania nie
moze byc oleju, smaru, pytu, bezwzglednie usunieta musi byc zgorzelina
walcownicza oraz luzno przylegajaca rdza, powtoka malarska i obce
zanieczyszczenia.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Natrysk bezpowietrzny, Natrysk konwencjonalny, Pedzel

Przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe nanosi¢ natryskiem bezpowietrznym, powietrznym lub pedzlem.
Odpowiedni rozmiar dyszy do natrysku bezpowietrznego 0,009 - 0,013"
CiSnienie w dyszy: 10 — 15 MPa.

W przypadku naktadania na powtoke farby etylokrzemianowej pierwsza
warstwe TEKNOHEAT 500-100 CS rozcienczy€ 25% TEKNOSOLV 1639,
nakfadac w grubosciach nie przekraczajgcych 30pm na mokro.

Powierzchnia przeznaczona do obrébki musi byé sucha. Temperatura
otaczajacego powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz
+5 °C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas
malowania jak i w czasie schniecia wyrobu. Dodatkowo temperatura
powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu rosy
otaczajacego powietrza.
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TEKNOHEAT 500-100 CS

Czasy schniecia +23 °C/ 50% RH (sucha powtoka 80 um)

- pytosuchosc 45 min

- suchosc na dotyk 2h

Kolejna warstwa Tym samym materiatem

Temperatura powierzchni i
Min. Max.

+5°C 4h nieograniczony
+10°C 3h nieograniczony
+23°C 2h nieograniczony

Podane czasy dotycza powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylagji, ilosci warstw i grubosci pokrycia. Zwiekszenie grubosci
warstwy i wilgotnosci wzglednej powietrza w miejscu schniecia zazwyczaj
spowalnia proces schniecia. Bez wzgledu na iloS¢ warstw, catkowita grubos¢
wyschnietych powtok TEKNOHEAT 500-100 CS nie moze by¢ wieksza niz

120um.
Czyszczenie TEKNOSOLV 1639
ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnoéci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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