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TEKNOHEAT 500-100 GS =

Modifikuoti silikoniniai dazai

TEKNOHEAT 500-100 CS yra vienkomponenciai dazai, atsparts

nepertraukiamam temperaturos poveikiui iki +650°C, nereikalaujantys - 2w

pradinio kaitinimo, turintys aktyviy antikoroziniy pigmenty.

Dazai naudojami kaip vienasluoksné apsauga plieno elementams, veikiamiems aukstos temperatiros (iki +650°C), arba kaip

virsutinis sluoksnis plieninéms konstrukcijoms, gruntuotoms etilo cinko silikatu (pvz., Teknozinc ESI 3180), veikiamoms iki

+500°C temperaturos.

Sidabrine, greitai dZidstanti, matiné danga suteikia antikorozine apsauga plieno elementams, esantiems C3H/C4M korozijos

aplinkoje (sausos dangos storis min. 90 um). Didesnéje nei C3H/C4M antikorozinéje aplinkoje rekomenduojama naudoti

sistemoje su etilcinko silikato dazais.

TECHNINIAI DUOMENYS
Taikymo sritys
Rekomenduojamas pavirsius
Kietyjy daleliy kiekis

Kietyjy daleliy masé

Lakieji organiniai junginiai (LOJ)

Teoriné iSeiga

Praktiné dazy iSeiga
Spalvy gama
Blizgumas (60°)
Skiediklis
Sandéliavimas

0S¢

Plienines konstrukcijos

Plienas

45x2 % pagal tarj (IS0 3233)

Apytikriai 790 g/|

Apytikriai 500 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Pateikta LOJ verte yra vidutiné gamykloje pagaminty produkty verte, todel

atskiry produkty, kuriems taikomas Sis Techniniy Duomeny Lapas, ji gali skirtis.
Sausa plévelé (pm) Drégna plévelé (um) Teoriné iSeiga (m?/1)

60 133 7.5

80 178 5,6

Kadangi uztepus per stora sluoksnj pasikeis daugelis dazy savybiy,
rekomenduojama, kad bendras dangos storis bity ne didesnis kaip 120 (um).
Didesnis dangos storis jtakotas temperatyros gali sukelti pusliy susidaryma.
Vertés priklauso nuo tepimo technologijos, pavirsius salygy, uzpurskimo ir t.t.
TO-850 aliuminis

Matinis

TEKNOSOLV 1639

Stabilumas laikant nurodytas ant etiketées. Laikyti vésioje, sausoje vietoje, gerai
uzdarytoje taroje.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Pavirsiaus paruosimas

Dengimo biidas
Dengimas

Dengimo s3alygos

Pries valant rekomenduojama pavirsiy nuplauti vandeniu sumaisius su
OLICLEAN 123, o po to nuplauti Svariu vandeniu. Pasalinkite nuo pavirsiy visus
tersalus, kurie gali pakenkti pavirSiaus paruosimui ir dengimui.

Plieninis pavirsius nuvalomas taip, kad jo Svarumo laipsnis biity ne mazesnis
kaip Sa 27% pagal ISO 8501-1.

Po surinkimo norint iStaisyti nedidelius sluoksnio defektus, leidZziama jj perdazyti
TEKNOHEAT 500-100 CS, taciau pavirsius turi bati nuvalytas iki PSt3 laipsnio.
Tokiais atvejais gerai sukibes dazy pavirsius turi buti nepazeistas.

Pavirsiy, kurj norime perdazyti, neturi bati
tepaly,riebaly,purvo,dulkiy,apnasy,slako,susidariusiy rudziy, seny dazy likuciy ir

kity tersaly ar neSvarumy.

Papildoma pavirSiaus paruosimo informacijg galima rasti standartuose EN 1SO
12944-4ir ISO 8501-2.

Beoris purskimas, |prastinis purskimas, teptuku

Pries naudodami gerai iSmaisykite.

Purkskite beoriu purkstuvu, oro purkStuvu arba dazykite teptuku.

Tinkamas beorio purkstuvo antgalio dydis 0.009 - 0.013"

Purkstuko slegis 10-15 MPa.

Jei dazai tepami ant etilcinko silikato dangos, rekomenduojama 25 proc.
praskiesti TEKNOSOLV 1639 ir pirmajj sluoksnj tepti ne didesniu kaip 30 pm
storiu (Slapia plévelé).

Pavirsius turi bati sausas. Naudojimo ir dziovinimo metu aplinkos temperatdra,
pavirsSiaus ir dazy temperatdra turi bati ne Zemesné +5 °C, o santykinis oro
drégnumas Zemesnis nei 80 %. Be to, dazomo pavirsiaus temperatira ir dazai
turi bdti ne maziau kaip 3 °C aukStesné uz rasos taska aplinkos ore.
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TEKNOHEAT 500-100 CS

DziGvimo trukmeé +23 °C/ 50 % santykinis drégnis (80 um sausa plévelé)

- be dulkiy 45 min

- palietus sausa 2h

Perdazymas B ) Tuo paéiu produktu

PavirSiaus temperatira i
Min. Max.

+5°C 4h neribotas
+10°C 3h neribotas
+23°C 2h neribotas

Nurodytas laikas atitinka rekomenduojama dangos storj, dzitivant geromis
vedinimo salygomis. Sie laikai gali kisti keitiantis temperatarai, ventiliacijai,
sluoksniy skai€iui ir dangos storiui. Didesnio storio plévelés ir didesné santykine
oro drégme ore dZiovinimo vietoje paprastai sulétina dzitvimo procesa.
Nepriklausomai nuo sluoksniy skaiciaus, bendras sausos TEKNOHEAT 500-100

CS plévelés storis negali virsyti 120um.

Valymas TEKNOSOLV 1639
SVEIKATA IR SAUGA
Saugos ir atsargumo priemonés Zr. saugos duomeny lapas.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ankstiau pateikta informacija yra normatyviné ir pagrista laboratoriniais bandymais bei praktine patirtimi. Si informacija néra jpareigojanti ir mes negalime prisiimti atsakomybés
uz rezultatus, gautus misy nekontroliuojamomis darbo saglygomis, taigi pirkéjas arba naudotojas neatleidziamas nuo jpareigojimo iSbandyti misy produkty tinkamuma
specialioms priemonéms ir naudojimo bdams, esant faktinemis naudojimo salygoms. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai reikia, kad naudotojas turi pakankamai
Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Misy atsakomybeé apima tik Zalg, kurig tiesiogiai sukélé ,Teknos"” patiekty produkty
defektai. Naujausios , Teknos"” techniniy duomeny lapy ir medZziagos saugos duomeny lapy versijos yra pateiktos misy svetainéje www.teknos.com. Visi Siame dokumente rodomi
prekiy Zenklai yra iSimtiné , Teknos Group” ar jos dukteriniy jmoniy nuosavybé.

]
www.teknos.com 3/3



	TECHNINIAI DUOMENYS
	NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS
	SVEIKATA IR SAUGA

