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TEKNOHEAT 500-100 GS =

Modifikovana silikonova barva

TEKNOHEAT 500-100 CS je jednoslozkova barva odolna proti trvalému
plsobeni teploty az do +650°C, nevyzaduje predbézné nahrivani, obsahuje w. v

aktivni antikorozni pigmenty.

Barva se pouziva jako jednovrstva ochrana ocelovych prvkd vystavenych vysokym teplotam (az do +650°C) nebo jako vrchni

natér ocelovych konstrukci opatfenych zakladnim natérem z kiemicitanu etylzine¢natého (napf. Teknozinc ESI 3180)

vystavenych teplotam do +500°C.

Stribrita, rychle schnouci matna vrstva poskytuje antikorozni ochranu ocelovych prvkd v koroznim prostfedi C3H/C4M (tloustka

suchého natéru min. 90 pm). Ve vice nez C3H/C4M antikoroznim prostfedi se doporucuje pouzivat v systému s

etylzinkosilikatovou barvou.

TECHNICKE UDAJE

Pouziti

Doporuceny podklad

Pojivo

Pevné latky

Celkova hmotnost netékavijch latek
Tékavé organické latky (VOC)

Teoreticka spotieba

Prakticka vydatnost

Odstiny
Lesk (60°)
Redidlo

0S¢

Kovové konstrukce
Ocel
Silikonovo-hlinikové
45+2 % objemovych (ISO 3233)
Cca 790 g/l
Cca 500 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)
MnoZzstvi VOC je vyrobnim zavodem uvedena prdmérna hodnota uvadéného
vyrobku; nasledkem toho se m(ze liSit vzhledem k variaci jednotlivych vyrobkd,
na které se vztahuje tento technicky list.
Suchy film (pm) Teoreticka vydatnost (m?/I)
60 133 7.5
80 178 5,6

Mokry film (pm)

V/zhledem k tomu, Ze pfi aplikaci pFilis tlusté vrstvy dojde ke zméné mnoha
vlastnosti natéru, doporucuje se, aby celkova tloustka natéru nebyla vétsi nez
120 (pm). Vétsi tloustka natéru méze zplsobit tvorbu puchyrd ovlivnénych
teplotou.

Aplikované mnozstvi zavisi mimo jiné na zplsobu nanaseni, na kvalité povrchu a
na moznych ztratach barvy pfi stiikani.

TO-850 aluminium

Matny

TEKNOSOLV 1639
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TEKNOHEAT 500-100 CS

Skladovani Skladovatelnost je uvedena na Stitku. Uchovavejte na chladném a suchém misté
v pevné uzavieném obalu.

NAVOD K POUZITI

Pfiprava povrchu Pfed ciSténim povrchu se doporucuje omyt jej vodou s pfidavkem pripravku
OLICLEAN 123 a poté oplachnout vodou. Z povrchu odstrarite veskeré necistoty,
které by mohly byt prekazkou pro pFipravu povrchu a aplikaci.

Ocelovy povrch vycistén na stupen Cistoty nejméné Sa 2% v souladu s normou
ISO 8501-1.

\/ pfipadé zmén po instalaci nebo za Géelem odstranéni drobnych defektd Ize
TEKNOHEAT 500-100 CS aplikovat znovu, ale povrch musi byt ocistén na
stupen PSt3. V téchto pfipadech musi byt povrch natéru neporuseny.

Povrch pripraveny k prelakovani musi byt zbaven oleje, mastnoty, prachu, okuji,
pevné prilnaveé rzi, starych natér( a dalSich necistot ¢i nezadoucich latek.

Dalsi pokyny pro pfipravu povrchu Ize nalézt v normach EN ISO 12944-4 a 1SO
8501-2.
Zplsob aplikace Vlysokotlaké stfikani bez pfidavného vzduchu, Konvenéni stFikani, Stétec
Aplikace Pred pouzitim dlikladné promichejte.
Aplikujte airless zafizenim, vzduchovou stiikaci pistoli, nebo Stétcem.
Vhodna velikost trysky pro aplikaci airless technikou 0,009 - 0,013"
Tlak trysky 10-15 MPa.
\/ pripadé, ze se barva nanasi na etylzinkosilikatovy natér, doporucuje se 25%
fedéni pripravku TEKNOSOLV 1639 a nanaseni prvni vrstvy v tloust'ce nejvyse
30 pm (mokry film).
Podminky aplikace Povrch, ktery ma byt natfen, musi byt suchy. Pri aplikaci a schnuti by teplota
okolniho vzduchu, povrchu a barvy méla byt nad +5 °C a relativni vihkost
vzduchu nizsi nez 80 %. Kromé toho musi byt teplota natiraného povrchu a
vyrobku nejméné o 3 °C vySSi nez teplota rosného bodu okolniho vzduchu.
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TEKNOHEAT 500-100 CS

Doba schnuti +23°C/ 50% RH (suchy film 80 um)

- proti prachu 45 min

- suché na dotek 2h

Pretiratelné Sam o sob&

Teplota povrchu i
Min. Max.

+5°C 4h neomezeny
+10°C 3h neomezeny
+23°C 2h neomezeny

Uvedené Casy se vztahuji k doporucené tloust'ce natéru, schnuti za dobrych
ventilacnich podminek. Tyto ¢asy se mohou ménit se zménou teploty, vétrani,
poctu vrstev a tloustky vrstvy. VySSi tloustka filmu a vyssi relativni vihkost
vzduchu v prostoru suseni obvykle zpomali proces suseni. Bez ohledu na pocet

vrstev nesmi celkova tloustka suchého filmu TEKNOHEAT 500-100 CS prekrocit

120um.
Cisténi TEKNOSOLV 1639
ZDRAVI A BEZPECNOST
Bezpecnostni a preventivni opatfeni iz bezpecnostni list.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

\/ySe zminéné informace jsou normativni a podlozené laboratornimi testy a praktickymi zkusenostmi. Informace jsou nezavazné a my nemdzeme pfijmout odpovédnost za
vysledky zplisobené za pracovnich podminek, které nem@zeme ovlivnit, a tudiz zakaznik nebo uZivatel se nezbavuje odpovédnosti otestovat vhodnost nasich vyrobkd pro
specifické zplsoby a metody aplikace za aktualnich podminek aplikace. Nase odpovédnost se vztahuje pouze na poskozeni zplsobena pfimo vadami produktd dodanych firmou
Teknos. /yrobek je urcen jen k profesionalnimu uziti. To znamena, Ze uzivatel ma dostatecné znalosti, aby vyrobek pouzival spravné s ohledem na technické a pracovni
bezpecnostni aspekty. Nejnovéjsi verze Technickych listl a Bezpecnostnich listl jsou k dispozici na nasich strankach www.teknos.com. VSechny ochranné znamky obsazené

v tomto dokumentu jsou vihradnim majetkem koncernu Teknos Group nebo jeho pFidruzenych spolecnosti.
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