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TEKNODUR COMBI 3560-09 =

Erittain korkean kuiva-aineen polyaspartic-pohjainen maali

TEKNODUR COMBI 3560-09 on kaksikomponenttinen, polyaspartic-
pohjainen polyuretaanimaali. Kovetteena on alifaattinen isosyanaattihartsi. - w

TEKNODUR COMBI 3560-09 on ruosteenestopigmentoitu maali 1-kerrosmaalaukseen metallipinnoille. Pinnoite muodostaa

erittain kestavan kalvon, joka suojaa hyvin saarasitukselta.

Kun pintamaalilta vaaditaan erittdin hyvaa kiillon ja varisavyn kestoa, suositellaan kohteiden lakkausta TEKNODUR 0290

polyuretaanilakalla.

TEKNISET TIEDOT
Alustasuositus Teras, Alumiini, Sinkki
Sideaine Polyuretaani
Kuiva-ainepitoisuus TEKNODUR HARDENER 7226 93 =2 tilavuus-%
TEKNODUR HARDENER 7227 87 =2 tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus TEKNODUR HARDENER 7226 n. 1600 g/I
TEKNODUR HARDENER 7227 n. 1500 g/I
Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC) TEKNODUR HARDENER 7226 n. 70 g/I
TEKNODUR HARDENER 7227 n. 120 g/I
Annettu VOC-arvo on tehdastuotteiden keskiarvo ja vaihtelee taman
tuoteselosteen kattamien yksittaisten tuotteiden mukaan.
Teoreettinen riittoisuus Teoreettinen riittoisuus
Kuivakalvo (pm) Markédkalvo (pm)
(m?/1)
TEKNODUR HARDENER 7226
80 86 11,6
120 129 7.8
200 215 4,6
TEKNODUR HARDENER 7227
80 92 10,9
120 138 7.3
200 230 4,4
Koska monet maalin ominaisuudet muuttuvat maalattaessa liian paksuja
kalvoja, emme suosittele tuotetta maalattavaksi yli kaksinkertaiseen
kalvonpaksuuteen verrattuna suurimpaan suositeltuun.
Kaytannon riittoisuus Arvot riippuvat mm. maalausmenetelmasta, pinnan laadusta seka
ruiskumaalauksessa kohteen rakenteesta johtuvasta ohiruiskutuksesta.
Varisavyt Sopimuksen mukaan.
Savytysjarjestelma Teknotint
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TEKNODUR COMBI 3560-09

Kiilto (60°) Kiiltava
Kovete Comp. B: TEKNODUR HARDENER 7226 tai TEKNODUR HARDENER 7227
Sekoitussuhde (A:B) Comp. B Tilavuusosaa (A : B)
TEKNODUR HARDENER 7226 3:1
TEKNODUR HARDENER 7227 2,41
Kayttoaika TEKNODUR HARDENER 7226 1 h
TEKNODUR HARDENER 7227 1 h
Varastointi Varastointikestavyys ilmoitetaan etiketissa. Varastoitava viileassa ja kuivissa

sisatiloissa, tiiviisti suljetuissa astioissa. Tuotteen kuivuminen kiihtyy kosteassa,
joten Comp. A -astian tiheda avaaminen saattaa lyhentaa kayttoaikaa.

Kovete reagoi ilman kosteuden kanssa, joten avattu koveteastia on sailytettava
huolellisesti suljettuna ja se suositellaan kaytettavaksi 14 vrk kuluessa astian

avaamisesta.
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M
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KAYTTOOHJEET

Pinnan esikasittely

Levitysmenetelma

Kasiteltavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja levitysta vaikeuttavat
epapuhtaudet seka vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat
esikasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

TERASPINNAT: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla
ruosteenpoistoasteeseen Sa 2% (SFS-1SO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan
pintaprofiiliksi suositellaan karheaa (vertailukappale "G") SFS-1SO 8503-2 (G).

YLIMAALAUKSEEN SOVELTUVAT VANHAT MAALIPINNAT: Maalausta haittaavat
epdpuhtaudet (esim. rasva ja suolat) poistetaan. Pintojen tulee olla kuivat ja
puhtaat. Vanhat, maksimipadllemaalattavuusajan ylittaneet maalipinnat tulee
lisaksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehdaan alustan ja
huoltomaalauksen vaatimusten mukaisesti.

SINKKIPINNAT: llmastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet
voidaan maalata mikali pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta
pinta on kauttaaltaan muokkaantunut himmeaksi. Sopivia
puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Standardin
ISO 12944-5 mukaisesti upotusrasitukseen tulevien kuumasinkittyjen
kohteiden maalausta ei suositella. Upotusrasitukseen joutuvien sinkittyjen
kohteiden maalaamisesta tulee keskustella erikseen Teknoksen kanssa.

ALUMIINIPINNAT: Pinnat kasitellaan RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen
joutuvat pinnat karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AISaS) tai
hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu
tai kostu ennen jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa
"Korroosionestomaalauksen kasikirja". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta
[oytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja 1SO 8501-2.

lImaton korkeapaineruiskutus, Hajotusilmaruiskutus

[Imattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,017".
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Kasittely

Kasittelyolosuhteet

Ohentaminen

Kuivumisaika

- polykuiva

- kosketuskuiva

- lapikuiva
Padllemaalattavissa

KOMPONENTTIEN SEKOITUS: Kerralla sekoitettavaa maaraa arvioitaessa on
otettava huomioon seoksen kayttdaika. Ennen komponenttien yhdistamista
sekoitetaan muoviosa tasalaatuiseksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan oikeassa sekoitussuhteessa ennen levitysta huolellisesti astian
pohjaa myoten. Sekoitusaika on vahintaan 5 min. Huolimaton sekoitus tai vaara
sekoitussuhde aiheuttaa epatasaisen kovettumisen ja pinnan ominaisuuksien
heikkenemista.

Sekoita huolellisesti ennen kayttoa.

Maaliruisku ja sekoitusastiat puhdistetaan ennen kayttoa maalille soveltuvalla
ohenteella.

Kasiteltavan pinnan tulee olla kuiva ja ilman suhteellisen kosteuden alle 80 %.
Kasittelyn ja kuivumisen aikana ilman ja kasiteltavan pinnan on oltava vahintaan
-5°(, ja tuotteen lampaotilan yli +15°C sekoituksen ja ruiskutuksen aikana.
Lisaksi kasiteltavan pinnan ja tuotteen lampatilan tulee olla vahintaan 3°Cyli
ilman kastepisteen.

Kosteus kiihdyttaa maalin kovettumista. Nopean kuivumisen saavuttamiseksi
vaaditaan riittava kosteustaso. Jotta liuottimet saadaan tehokkaasti
haihtumaan, suositellaan hyvaa ilmanvaihtoa maalatun pinnan yli haihdutuksen
ja kuivauksen aikana. Kuivatusta korotetussa lampétilassa (yli +35 °C) ei
suositella. Lisatietoja saat Teknoksen edustajilta.

Maalia ohennetaan (max. 5 tilavuus-%) tarvittaessa TEKNOSOLV 9526:lla.
Muut ohenteet: TEKNOSOLV 1129 (nopea ohenne) tai TEKNOSOLV 6622 (hidas
ohenne).

Yleisohenteita ei voi kayttaa, koska ne saattavat sisaltaa alkoholeja, jotka
reagoivat kovetteen kanssa.

+23 °C/ 50 % RH (kuivakalvo 120 um)

40 min kuluttua

2,5h (IS0 9117-5:2012)

4 h (IS0 9117-1:2009)

; e itsellddn
pinnan lampatila .
min. max.
+5°C 12h 24 h
+23°C 5h 8h
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TURVALLISUUS

Varotoimet Katso kayttoturvallisuustiedote.

Tuotteen kovete ja kayttovalmis seos sisaltavat isosyanaatteja. Ilmanvaihdon
ollessa puutteellinen seka erityisesti ruiskutusmaalauksen yhteydessa
suosittelemme raitisilmanaamarin kayttoa. Lyhytaikaisessa tai valiaikaisessa
tyossa voidaan kayttaa hengityksen suojainta yhdistelmasuodattimella A2-P2.

Tallgin tulee huolehtia silmien ja kasvojen suojaamisesta.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Edelld nakyvat tiedot ovat normatiivisia. Ne perustuvat laboratoriokokeisiin ja kdytannon kokemukseen. Tiedot ovat ohjeellisia. Emme voi vastata tuloksista, jotka on saavutettu
tyoskentelyolosuhteissa, joita emme voi hallita. Siksi ostajan tai kayttdjan on testattava tuotteidemme soveltuvuus kayttotarkoituksiin kdyttamalla levitysmenetelmia todellisissa
levitysolosuhteissa. Vastaamme vain Teknoksen toimittamien tuotteiden vikojen suoranaisesti aiheuttamista vahingoista. Tuote on tarkoitettu yksinomaan ammattikayttoon.
Tama edellyttaa, etta kayttajalla on riittavat tiedot tuotteen kayttamiseksi seka teknisesti etta tydturvallisuusmielessa oikealla tavalla. Teknoksen uusimmat tekniset ja
kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavana sivustostamme osoitteessa www.teknos.com. Kaikki tassa asiakirjassa esiintyvat tavaramerkit ovat Teknos Groupin tai sen
tytaryhtididen yksinomaista omaisuutta.
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