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KORRO E

Shopprimer
KORRO E ar en tvdkomponent shopprimer baserad pa epoxiharts.

Anvands som temporart skydd pa blastrat stal. KORRO E kan dvermdlas med alla fargtyper férutom —
zinkpulverfarger.

Fargen har godkants for svetsning av Det Norske Veritas (Certifikat nr TAKOOOO1D4).

KORRO E ar bestandig mot varme, |6sningsmedel och oljor.

TEKNISKA DATA

Certifikat, godkdannande och Det Norske Veritas

klassificeringar

Rekommenderade underlag Stal, Aluminium

Bindemedel Epoxi

Torrhalt 33 =2 volym-%

Totala massan av fasta @mnen Ca 600 g/I

Flyktiga organiska amnen (VOC) Ca 620 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Det angivna VOC-vdrdet ar genomsnittsvardet for fabrikstillverkade produkter,
och det kan darfor forekomma skillnader mellan enskilda produkter som
omfattas av detta tekniska datablad.

Teoretisk dryghet Den typiska teoretiska skikttjockleken 18 pm motsvaras av en vatskiktstjocklek
pa 55 pm da fargen appliceras pa slat yta. Den teoretiska drygheten ar da 18,2
m?/l, se standard EN 10238.

Praktisk dryghet | praktiken har drygheten pa slungrensad yta funnits vara 8 - 13 m*/I.

Kulorer Gra, rod och gul.

Glans (60°) Matt

Hardare Komp. B: KORRO E HARDENER

Blandningsforhallande (A:B) 2:1 volymdelar

Brukstid, +23°C 48 h

Fortunning TEKNOSOLV 9514 (lattantandlig)

Lagring Lagringsbestandigheten anges pa etiketten. Bor lagras svalt och i tatt forsluten

forpackning.
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BRUKSANVISNING
Ytans forbehandling

Appliceringsmetod

Applicering

Appliceringsforhallanden

Torktid

- dammtorr

- klibbfri
Overmalningsbar

Rengoring

Anvand metoder avsedda for att avldagsna smuts och fett for att rengora ytorna
fran orenheter som forsvarar forbehandlingen och appliceringen av produkt,
samt fran vattenldsliga salter. Beroende pd underlags material gors
forbehandlingen enligt foljande:

STALYTOR: Ytorna rengdrs med dngtvatt, hett vatten eller gaslaga fran
orenheter som forsvdrar avlagsnande av rost och valshud. Darefter slungrensas
ytorna i slungrensningslinje till férbehandlingsgrad Sa 27%.

Platsen och tidpunkten for férbehandlingen bor valjas sa att den behandlade
ytan inte nedsmutsas eller blir fuktig fore fortsatt behandling.

Instruktioner angdende ytans forbehandling finns i standarderna EN ISO 12944-
4 och 1SO 8501-2.

Hogtrycksspruta

Lampligt munstycke for hogtryckssprutan ar 0,018 - 0,026".

BLANDNING AV KOMPONENTERNA: Fargmangden for en applicering bor
berdknas med beaktande av blandningens brukstid. Fore appliceringen blandas
komponenterna i ratta proportioner. Observera att blandningen skall ske utmed
kanterna och anda ned till karlets botten. Ofullstandig blandning eller

feldosering ger ojamn hardning och forsamrar fargskiktets egenskaper.

Fargen bor appliceras sa jamnt som mgjligt. Det basta resultatet uppnas i
malningsautomat forsedd med hogtrycksspruta.

Ytan som behandlas ska vara torr. Under appliceringen och torktiden ska
luftens, ytans och produktens temperatur vara dver +10°C och den relativa
luftfuktigheten under 70 %. Dessutom skall temperaturen fér ytan som
behandlas och for produkten vara minst 3°C dver luftens daggpunkt.
+23°C/50%RH

1-2min (IS0 9117-3:2010)

3 min (IS0 9117-5:2012)

med sig sjdlv eller med lampliga grundfdrger

ytans temperatur :
min. max.
+10°C 20 h =
+23°C 10 h =

Okad skikttjocklek och hogre relativ luftfuktighet i torkningsutrymmet forlanger i
allmanhet torkningen.
TEKNOSOLV 9514 eller TEKNOSOLV 9506.
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HALSA OCH SAKERHET

Sakerhets- och Se sakerhetsdatabladet.
forsiktighetsatgarder

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovanstdende information ar normgivande och baseras pa laboratorietester och praktiska experiment. Informationen &r inte bindande och vi dtar oss inget ansvar for resultat som
erhdlls under arbetsfdrhallanden som ligger utanfér var kontroll. Foljaktligen ar det koparens eller anvandarens ansvar att testa om var produkt ar avsedd for andamalet och
appliceringsmetoden vid det faktiska anvandningstillfallet. Vart ansvar omfattar endast skador som direkt orsakas av den produkt som levereras av Teknos. Produkten ar
uteslutande avsedd for yrkesmdssigt bruk. Detta forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och
arbetarskyddsmadssigt riktigt satt. Den senaste versionen av Teknos datablad och sakerhetsdatablad finns pa var hemsida www.teknos.com. Alla varumarken som visas i detta
dokument dr exklusiv egendom for Teknos Group och dess tillhdrande bolag.
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